ECOLAB

P3-stabicip OXI

Descripcion

Caracteristicas

Propiedades

Concentrado

Aditivo liquido ligeramente &cido en base oxigeno

activo de uso en la Industria Alimentaria

e aditivo a disoluciones alcalinas para reforzar su poder de

limpieza

Aspecto fisico:

Miscibilidad:

Almacenamiento:
Densidad (20°C):
pH:

Contenido en P:
Contenido en N:
DQO:

Conductividad:

Punto de inflamacién:

Viscosidad:

Poder espumante:

contiene tensioactivos y antiespumantes
Facilmente biodegradable.

Libre en fosfatos y nitrégeno.
Excelentes propiedades dispersantes de la suciedad.

Liquido transparente
incoloro

A 20°C en agua

proporciones
Entre -10 y 40°C

1,08 -1,12 g/cm?

2,9-3,3 (1%, agua des., 20°C)

0,18%

0,00%

0 mg O2/1 (valor calculado)

0,3 mS/cm

(1%, 20°C, agua destilada)

No se considera
1,6 mPas (a 20°C)

No espumante > 40°C

en

todas



Compatibilidad

e Metales
e Plasticos

e Juntas

Aplicacion

Cerveceria

Sala de Fermentacion

ZonaBBT

P3-stabicip OXI es compatible con:
Acero, cromo y niquel.
Todos los plésticos resistentes a la oxidacion. P.Ej: PE

Todos las juntas resistentes a la oxidacién, P.Ej: Viton, EPDM.

P3-stabicip OXI es un producto en base a oxigeno. Por este
motivo, no debe utilizarse en sistemas cerrados para evitar un
aumento de la presion.

Se debe afadir el producto inmediatamente antes de realizar las
limpiezas. Sobrepasados los 45°C, el producto tiene mayor
efectividad. Para obtener unos resultados Optimos, se ha de ir
afiadiendo P3-stabicip OXI a intervalos durante el proceso de
limpieza.

Las ventajas de P3-stabicip OXI son las siguientes:

« excelente eliminacion de suciedades muy persistentes, por su
doble mecanismo de limpieza: oxidacion y efecto alcalino.

o Excelente efecto antiespumante

o Excelente efecto anti-redeposicion por su contenido en
tensioactivos especificos

Tangues de Fermentacion, Filtro Wirlpool, Enfriador de

placas.

Concentracion: 0,2-0,7%
NaOH: 3,0-4,0%*
Temperatura: 70-80°C

Tiempo de contacto 30 — 50 minutos

Tuberias, Filtros, Tanques Levadura

Concentracion: 0,3-0,5%
NaOH: 2,0% *
Temperatura: 70 -80°C

Tiempo de contacto 20 minutos

ECOLAB Hispano-Portuguesa S. A.

C/Frucutés Gelabert, 2-4 72
08970 Sant Joan Despi
BARCELONA

Telf. 93-4758900

Fax 93-4770075
www.ecolab.com

ECOLAB

Food & Beverage



Zona de Bodegas

Industria Zumos

Exprimidores

Industria Lacea

Pasteurizadores,
Homogeneizadores,
Separadores, etc.

Control de la
disolucion

o Valoracioén del
P3-stabicip OXI

e Valoracion
del Hidréxido Sodico
en la solucién
alcalina con
presencia de
P3-stabicip OXI

(version 02 / 08)

Barriles, botellas.

Concentracion: 0,2-0,4%
NaOH: 05-15%*
Temperatura: 70-80°C
Tiempo de contacto 20 minutos
Concentracion: 1,0-2,0%
NaOH: 2,0%
Temperatura: 70 -80°C

Tiempo de contacto

30 - 60 minutos

Concentracion: 0,5%
NaOH: 3,0%
Temperatura: 70-80°C
Tiempo de contacto 30 minutos
Muestra: 100 ml de la disolucién

Afadir 15 ml. de &cido sulfdrico 25% y 2 ml. del. de molibdato am«

al 3%.

Valorante: Permanganato potésico 0,1 N
Viraje: Hasta tonalidad rosada permanente.

%P3-stabicip OXI=ml KMnO,4 0,1 N gast.x 0.0053

Muestra :

50ml de la disolucion

Afadir una punta de espatula de Tiosulfato Sédico, afiadir unas

gotas de fenoftaleina (3-5 gotas)
Valorante: Acido Clorhidrico 1N
Viraje: Hasta solucion incolora.

% NaOH = ml HCI 1N x 0,02

ECOLAB Hispano-Portuguesa S. A.

C/Frucutés Gelabert, 2-4 72
08970 Sant Joan Despi
BARCELONA

Telf. 93-4758900

Fax 93-4770075
www.ecolab.com

ECOLAB

Food & Beverage



